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Fejlett egyenaramu (DC) TIG funkcio

A Weco innovativ TIG funkciokat dolgozott ki annak érdekében,
hogy barmilyen alkalmazashoz hatékony megoldast kinalhasson.
Igy a lehetetlen is lehetségessé valik!
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Fejlett egyenaramu (DC) TIG funkcidok

Dynamic Arc - Dinamikus iv

A Dynamic Arc (dinamikus iv) funkci6é lehetévé teszi a hegesztéaram novekedését az
ivfesziiltség csokkenésekor és forditva (a tapegység csokkenti a hegeszt6aramot, ha
novekedik az ivfesziiltség értéke).

A DynamicArc funkcié értéke minimum 1 Amper és maximum 50 Amper kozott allithaté
minden egyes 1 Voltos valtozas esetén, legyen ez pozitiv vagy negativ valtozas.

Az értéket az alapanyag vastagsaga, illetve az elvégzendd eljarasa szerint kell beallitani
(az ajanlott értéktartomany 1A és 20A kozott van vékony méret, illetve 20A és 50A kozott
vastagabb méret esetén). Azt az elvet koveti, hogy az ivhossz-eltérések ellenére is allandé

marad az energia-elnyelés.

TIG DC Szabvany / Hegesztés
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Az ivhossz valtozasakor az olvado rés (D) szélesebb lesz, ennek kovetkeztében pedig n6 a
hétermel6dés az alapanyagon, amely tulheviilésnek van kitéve.
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Fejlett egyenaramu (DC) TIG funkcidok

Dinamikus ivii TIG DC hegesztés
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Az ivhossz valtozasakor az olvado6 fiirdé ugyanolyan marad (D), az alapanyag nem hevtil
tul, illetve nem lesz plasztikus deformal6das és nem sértilnek a mechanikai tulajdonsagok.

Tokéletesen hasznalhatd cs6 hegesztéseknél a valtozo6 pozicioknal.

Dinamikus iv hatasai
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A Dynamic Arc funkci6 lehetévé teszi a nagyon rovid ivekkel valé hegesztést. Amikor az
elektroda nagyon kozel van az alapanyaghoz, az aramer6sség novekedésével elkeriilhetd
a hegfiirdé mozgasa miatti érintkezés. Igy az elektréda nem fog odaragadni az anyaghoz,

és a volframrészecskék nem rogziilnek az 6mledékben.
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Fejlett egyenaramu (DC) TIG funkcidok
Dinamikus iv eldnyei

= gyorsabb hegesztés

= ahegesztett elem kisebb plasztikus alakvaltozasa

= nagyobb csucsponti beolvadas

= ahd csak a hegesztési pontra koncentralodik, a kdrnyezé teriiletre nem

= kisebb az oxidaci6 az elemen, igy kisebbek a hegesztés utani munkak koltségei

= jobban kezelhet6 az els6 varratgyok (ez segit a vezeték-szerel6knek és az er6miivi
mérnokoknek)

= kisebb annak a veszélye, hogy az elektrdda odatapad a hegesztési fiird6hoz

= konnyi hegesztés a nem szokasos mdédon el6készitett darabokon is

= kisebb hibahatar és nagyobb {vstabilitas a hegesztdpisztoly mozgasi variaciok
ellenére is

* azimpulzusos és nagyfrekvencias hegesztés kombinalasaval nagyon koncentralt iv
érhet6 el nagyobb fajlagos teljesitménnyel

Dinamikus iv alkalmazasai

TIG DC folyamatos sarokvarrat tovabbi anyag nélkiil

TIG DC folyamatos sarokvarrat tovabbi anyag nélkiil a Dynamic Arc funkcioval
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