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POWER PULSE DIGITAL
EREZZE AT A DIGITALIS VILAGOT
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Valjon egy olyan technolégia
mesterévé, amely kivalé
eredményeket kinal.

Fedezze fel, milyen kdénnyen
lehet tokéletes varratokat
késziteni!

POWER PULSE DIGITAL

A MIG/MAG és IMPULZUSOS MIG/MAG
hegeszt6gép kiemelkedd teljesitményt nyuijt a
hagyomanyos és rozsdamentes acélok, illetve
az aluminium és 6tvozetei hegesztése terén.

A laboratériumaink altal Iétrehozott specidlis
programok kivalé esztétikai és fémipari
eredményeket biztositanak Ugyfeleinknek.

A legujabb Weco digitalis vezérlési technika, a
Weco Multivoltage, PFC és a Quick Setting
(gyorsbeallitas) felhasznaloi fellilet biztositja a
tokéletes eredményt mindenféle muikodési
kordlmény kozott.

A 400A Uzemi ciklus 100%-on (40°C) lehetévé
teszi a folyamatos munkavégzést még olyan
alkalmazasok esetén is, amelyek magas
munkaciklusokat igényelnek.




POWER PULSE DIGITAL

A teljes vezéripanellel ellatott WF205 huzaladagolé egység lehetévé teszi
minden funkcié rendelkezésre allasat a munkaallomasrol

Forgé huzaladagolé

Hegesztopisztoly tarté

A praktikus fogantyuk lehetévé teszik a tapegység konnyli mozgatasat
barmilyen munkakérnyezetben

A massziv és biztonsagos kabelrogzités miatt megel6zhetd a jelkabel és a
tapkabel sérulése, igy meghosszabbodik a vezetékek élettartama

Vizh(ités egység - 2 verziéban rendelhetd, akar 1600 Watt hiitékapacitassal /
nagy viztartdly / a kivalé pisztolyhiités csékkenti a hegesztépisztoly
pétalkatrész koltségeket

Rogzithetd forgo kerekek a munkakornyezetek biztonsaganak javitasaért
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TECHNOLOGIAK
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WECO Digitalis Iranyitastechnolégia
Azonnal biztositott stabilitds és optimalis iv
egyensuly, az ivgyujtastél a hegesztés
befejezéséig. A DSP (Digital Signal
Processor - digitalis jelprocesszor) korabbi
kezelése lehetévé teszi a hegesztési
tulajdonsagok gyors és pontos szabalyozasat.
igy a hegesztési paraméterek dinamikusan
vezérelhet8ek és valos id6ben
megvaltoztatdak
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WECO Multifesziiltség

Az dramellatas soha nem lesz probléma, még
instabil kortlmények kozoétt sem (példaul
motoros generatorok esetén).

A gépet barmilyen haromfazisu tapegységhez
csatlakoztatni lehet, mivel ez automatikusan
alkalmazkodik a helyszinen rendelkezésre
allé feszultséghez, és ezzel folyamatosan
tokéletes teljesitményt biztosithasson. A
haromfazisu tapegységek  tartomanya
230V-t6l (£ 15%) 400V-ig (+ 15%), illetve akar
440V-ig (+ 15%) terjed.
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Weco PFC

A Power Pulse Digital nagymértékben
csokkenti a szukséges energiafogyasztas
teljes koltségét a PFC (Power Factor

Corrector - Teljesitménytényezd javito)
segitségével. Hogyan érink el vele
megtakaritast? Egy hagyomanyos inverterhez
képest 30%-0os az energiafogyasztasi
megtakaritas, és 45%-0s megtakaritas érheté
el az elektromechanikus hegesztégéphez
képest.
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Quick Setting - Gyors bedllitas

Nagyon intuitiv és felhasznalobarat felllet,
még a kevésbé tapasztalt hegeszték szamara
is. Az 5 colos, nagy felbontasu kijelzé lehet&vé
teszi a paraméterek kdnnyd leolvasasat még
rossz fényviszonyok esetén is. Ezenkival 7
szegmens lathatd még a kijelz6n annak
érdekében, hogy a hegeszték  a
hegesztémaszk viselésekor is lathassak a 6
paramétereket. A Gyorsbeadllitds rendszer
megkdnnyiti a hegesztési paraméterek helyes
beallitasat, és igy jelentésen csokkenthetd a
gép beallitadsara forditand6 idé.
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SPECIALIS FUNKCIOK

Minden folyamatosan fejl6d6 hegesztési funkcio, amire csak sziiksége lehet!



SPECIALIS FUNKCIOK / HC

High Control - HC (~Cstcsvezérlés)

Az Uj impulzusos HC (High Control) nagyon
gyors ivvezérléssel buszkélkedhet, melynek az
a célja, hogy a csepp eltavolitast optimalizalni
lehessen nagy mértékben  csokkentett
energiaval.

Tulajdonsagok
-Stabilabb hegesztéiv, szinte egyaltalan
nincs froccsenés vagy mikrodudorok
-Az iv nagy mértékben reagdl a
hegesztépisztoly mozgasara
-Kevesebb energia megy at a hegesztett
munkadarabra
-Nagyon  linearis  atvitel  optimalis
élnedvesitéssel, nagyon nagy végrehaijtasi
sebesség mellett

PB - Sarokhegesztés

S355 - Vastagsag: 8 mm

Stabilabb  hegesztési iv, szinte teljesen froccsenés vagy
mikordudorok nélkuil

A hegeszt6pisztoly mozgasa nagyon gyorsan reagald, egyenletes iv

7122
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PB - Sarokhegesztés
SS304 - Vastagsag: 2 mm
Kevesebb energia kerl 4t a munkadarabra

Nagyon linearis atvitel optimalis éInedvesitéssel, nagyon nagy
végrehajtasi sebesség mellett

lﬂ.hstLLL&LLLLLLLsLm‘mL;mAuL&Lm\ h



SPECIALIS FUNKCIOK / POWER ROOT

Power Root

A specidlis Power Root funkcié rovid ives
atvitelt jelent, melyet hidegcseppes technika
szabalyoz, igy biztositva kival6 mindséget a
gyokvonalon val6 haladaskor.

Tulajdonsagok

- Optimalis elsé menet

- Min8ségi fuggbleges lefelé haladas

- Kivalé kezelhet6ség

- Hegeszt6csepp hideg atvitele

- Tokéletesen illeszked6 vékony fémlemezek

- Idealis a nagyobb résekkel rendelkez6 hegesz-
tett illesztésekhez

PB - Tompavarrat )
S355 - Vastagsag: 3 mm - HEZAG: 1,5 mm
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EI6I / hatul

Alkalmazas hézagos anyagoknal
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PB - Tompavarrat )
S355 - Vastagsag: 10 mm - HEZAG: 4 mm - 30 fokos szog

A hegesztés nagyitott nézete




SPECIALIS FUNKCIOK / POWER FOCUS

WELD THE WORLD.

Power Focus PB - Sarokvarrat PB - Sarokvarrat
A specidlis Power Focus funkciot arra tervez- S355 - Vastagsag: 8 mm S355 - Vastagsag: 10 mm
ték, hogy csokkentse a hegesztés Mindkét oldalrél hegesztve

Osszkoltségét azaltal, hogy csokkenti a
hegesztend§ illesztések szamat.

Fébb tulajdonsagok

- Nagyobb atégés és kisebb 6sszeragadasi
kockazat

- Nagyobb hegesztési sebesség

- Nagyobb ivstabilitas még hosszu kilogas
esetén is

- Alacsony koltségU illeszték el6készités

- Kevesebb kitoltend6 él

A nagyobb szdmu teruleti vonal néveli az ellendll6 részt

be b
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SPECIALIS FUNKCIOK / K DEEP

K Deep

Ez az eljaras egyenletes atégést biztosit, még
akkor is, ha a hegeszt6pisztolybdl kialld rész
valtozik a hegesztés soran.

K Deep funkcié nélkiil
PA

S355

Vastagsag: 3 mm

Impulzusos hegesztés K Deep funkcié nélkiil, ami abrazolja a
kiallo rész valtozasat 10 mm hegesztés soran. Az eredmény
egyenetlen atégés.

{1 < 0
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K Deep funkciéval
PA

S355

Vastagsag: 3 mm

Impulzusos hegesztés K Deep funkciéval, ami abrazolja a kiallo
rész valtozasat 10 mm hegesztés soran. Az eredmény egyenletes
atégés.




A digitalis technolégia (WECO Digital Control) és a WECO tudasbazisa egyutt dolgozik a tokéletes varratok eléréséért.

ivgyujtas

A WECO Digitalis vezérlési technolédgia altal
iranyitott Uj inditasi rendszer mindig optimalis
ivgyujtast  biztosit,  kerllve a  kezdeti
lobbanasokat és minimalizadlva a fréccsenés
lehet8ségét. Ez minden Ulzemi kdrnyezetben
biztositott.

Stabil iv

A WECO Digitalis vezérlési technologia altal
nyujtott nagyon gyors szabalyozas lehetdvé teszi
az olvadé fém azonnali egyenletes eloszlatasat.
Ez szinte teljes mértékben megszinteti az elsé
szakaszban a frocskoléseket, illetve biztositja az
egyenletes varratgyongyot az elejétél a végéig.

WELD THE WORLD.

Huzalvagé

A hegesztés végén végzett preciz huzalelvagas
megakadalyozza a hegfirdd kialakulasat és
optimalis Ujabb gyujtast biztosit.






A WF 205 huzaladagolét arra tervezték, hogy egy kdonnyl eszkdzt lehessen biztositani a
hegesztést végzd személy szdmara (mivel a stlya csupan 11,5 kg) és kdnny( szallitani még a
legnehezebben hozzaférhetd helyeken is kompaktsaganak kdszénhetden.

WELD THE WORLD

Huzaltekercs tarolé
A betekintd ablakkal meg lehet nézni, mennyi huzal maradt a tekercsen.

Ergonomikus fogantyu
A praktikus felsd fogantyuval a szallitas is kdnnyebb lett, mivel kdnnyebb egyensulyban
tartani.

MMA rogzités csatlakozé bevont elektrédas
hegesztéshez kdzvetlenll a huzaladagolébdl

A massziv, biztonsagos kabelrégzités védi a jelkabelt és
a tapkabelt a sérulésektdl, igy meghosszabbitva a
vezetékek élettartamat. A tapegységtdl akar 50 méterig
jo az atvitel

UsB
- A generator teljes frissitése
- A munkak (JOBS) egyik forrasbél a masikba menthetdek és atvihetéek

Négy gorgd és optikai jeladds huzalhizé motor biztositja a hatékonyabb és
pontosabb huzaladagolast

Hegesztési burkolat, amely megvédi a digitalis kijelz6t a hegesztés kdzbeni
frocskoléstdl és csiszolasi szikraktdl, igy nem séril az eltlsd panel

Csatlakozé6 a tavvezérlés alkalmazasahoz

Utésbiztos hit6kor gyorcsatlakozdk

Huzaltarto

LED vilagitds a huzaltovabbitoban; ez
megkonnyiti a gorgdk cseréjét rosszul vilagitott
helyeken is

Négy gorgds rendszer (opcionalis), ami sima
huzal-letekerést  biztosit f6leg  specialis
huzalokndl (aluminium, rozsdamentes acél,
Cusi,...)
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Az egyszer( és felhasznaldbiztos interfész gyors hozzaférést biztosit minden paraméterhez.
A nagy, nagyon fényes 5 colos kijelz8 biztos, kdnnyen atlathaté nézetet biztosit a képernyd
érintési mdéddal vagy az adott mechanikus gomb megnyomasaval.

USB hegesztéaram kijelzé hegesztéfeszultség kijelzd

HOLD

@ @ G3/4 Si1 - 82% Ar- 18% C02 - 1.2 mm

PROGRAMMA I %. __‘r
350  12.0  11.0

PROCESSO m/min

0000

valasztébillentylk gazteszt forgégomb huzal betéltés




Az Uj Quick Setting beallitasi eljaras minden hegesztdének, a tapasztalatianabb hegeszt6knek is lehet8vé teszi a gép gyors beallitasat.

Quick Setting (gyorsbeallitas) Hegesztési aramkor kalibralas Munkak (JOBS) kezelése

MATERIAL o) WELDING CALIBRATION JOB LIST

DIAMETER

GAS 2: filling pass

ot i 3: cup layer
PROCESS 5 A 4: fillet 8 mm

]

PROGRAM DELETE J0B 1: first pass

PROCESS RENAME JOB
PROGRAM | o MIG/MAG PULSED Touch workpiece with torch an o
e MIG/MAG SHORT/SPRAY press torch button @

NEW JOB LOAD JOB

F

PROCESS

Eljarasok kezelése Oraszamlalé rendszer Hiba riasztasi naplé

o) PROCESS PARAMETERS o) S/N° Gen. 00000001 DateTime atms

Q 07/11/18 08:14:25 E022 - Boost voltage hole

. . 30/09/18 10:00:06 E020 - Boost low voltage
Hours on 0:08:00 15/08/18 06:14:25 E050 - Cooling unit alarm
PROGRAM PROGRAM PROGRAM

Hours welding 0:01:32
F F Board 100 Ver 1.6 OK F

PROCESS PROCESS PROCESS

J




Nagyon atgondolt ambiciézus projekt - Hegeszt6k altal hegeszték szamara tervezett
gép. A Power Pulse Digital készlléket Ugy tervezték és fejlesztették ki, hogy biztositsa a
hosszu ideig tarté megbizhatésagot és a kdnnyl hasznalatot. A jél atgondolt kialakitas, a
nagyon szigoru terhelési probak, az egyes alkatrészek és beszallitok gondos kivalogatasa
egylttesen teszik a hegesztégépet alapvetd eszkdzzé egy hegesztd szamara.

U) DIZAJN

Akinézet bizony igenis fontos... Az Uj kialakitas és dizajn javitja a Power Pulse Digital vizualis
és esztétikai benyomasait. Az esztétikailag vonzé szinkombinacié cstcstechnologiaju és
kifinomult megjelenést kolcsondz az eszkdznek. A legelismertebb autémarkakhoz
hasonléan itt is érdes fellletet ad6 festék kerult alkalmazasra, amely noveli a szinek
stabilitasat és ragyogdasat, és ami talan még fontosabb, ez kopasallébba teszi a festéket.

GONDOSAN VALOGATOTT SZALLITOK

A Weco nemcsak a kutatdsra és fejlesztésre Osszpontosit, hanem a legmegbizhatébb
szalliték nagyon gondos kivalogatasara is. A Weco Ugy tervezte és készitette a Power Pulse
Digital csaladot, hogy csak eurdpai beszallitokkal miikodott egyutt, melyek tobb mint 90%-a
olasz nemzetiségli. A Power Pulse Digital minden alkotéelemének eredete, min8sége és
nyomonkoévethet8sége garantdlt. Ezért tudjuk példatlan megbizhatdsaggal szallitani a
hegesztdgépeket. Az egyes beszallitékkal folytatott folyamatos parbeszéd lehetévé teszi
szamunkra, hogy folyamatosan aktualizaljuk és fejlessziik termékiinket. Ez lehetévé teszi,
hogy tgyfeleink szamara mindig a legjobb teljesitményt nyujté terméket adhassuk.




Porvizsgalat

Az egyik els6, nagyon szigoru vizsgalat a generator sszes elektronikus alkatrésze biztonsaganak biztositasa érdekében. A
Power Pulse Digital teljes mértékben szigetelve van a csiszolas vagy mas mivelet kozben keletkezett por behatolasa ellen,
amely az elektronikus alkatrészek meghibasodasat okozhatna.

Rezgésvizsgalat
Ezzel biztosithaté az inverter szerkezeti stabilitasa biztositdsa és a hegesztégép barmilyen kornyezetben torténd
hasznalata, ideértve az olyan kdrnyezetet is, amely rezgésnek van kitéve, példaul teherautdk, hajok vagy mas instabil

szerkezetek fedélzetén. A Power Plus Digital minden belsé alkotéeleme biztonsagosan rogzitve van és rezgésektdl mentes.

Instabil betaplalas préba

Egy masik nagyon szigoru teszt, amelyet annak biztositdsa érdekében végeznek el, hogy a teljesitmény még akkor is
biztositva legyen, ha a bemeneti teljesitmény megvaltozik.

A proba kivalé eredménnyel sikerdlt! A Power Pulse Digital a Weco MultiVoltage és PFC technolédgiak alkalmazasaval
biztositja a folyamatos teljesitményt akkor is, ha motorosgeneratorokat vagy instabil aramforrasokat hasznalnak.

Biztonsagi vizsgalatok
A Power Pulse Digital ragyogoéan teljesitette az 6sszes biztonsagi vizsgalatot: IP-vizsgalatok, ejtésprobak és stabilitasi
probak ferde sikon. A teljes biztonsag biztositott mindenféle munkavégzési feltétel kozott.

Hegesztési teszt

A Power Pulse Digital teljesen megbizhaté, tdbb mint 3000 6ran at vetették ald hegesztési vizsgalatoknak. Teljesitményét
minden munkahelyen és a vildg barmely részén, eltérd hémérsékleti és kornyezeti feltételek melletti kdrnyezetben is
ugyanugy biztositani tudjak.

WELD THE WORLD
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Power Pulse 405d / WF205
Power Pulse 505d / WF205

Bedllité panel a huzaladagoldon

Hegesztd aramforras kulonallo
huzalvezetével. A vezérlpanel kijelzé
kozvetlenul a WF205 késziléken taldlhato.
Ez a rendszer alkalmas minden olyan
alkalmazashoz, ahol a huzaladagolét el kell
tavolitani az aramforrasrél. Ez a kialakitas
praktikus megoldas hajéépitéshez, nagy
épuleteknél, magassagban végzett
hegesztésnél, tartalyok és edények
belsejében, épitkezéseken, helyszini épitési
munkaknal.

Power Pulse 405dms / WF205p
Power Pulse 505dms / WF205p

Bedllité panel az aramforrason
Hegeszt6 aramforras kulonallo
huzalvezetbvel. A vezérlpanel kijelz6
kozvetlenul a digitalis aramforrason
taldlhato. Ez a rendszer kalondsen
alkalmas olyan esetekben, amikor a
huzaladagol6 fuggé helyzetben van a
hegesztés felett. Ez a kialakitas praktikus
megoldas az automatizalt hegesztésnél,
nagy épitményeknél és szerkezeti
gyartasnal ahol a huzaladagolé alland6an
mozgasban van.

Power Pulse 405d / WF204
Power Pulse 505d / WF204

Bedllité panel a huzaladagoldon
Hegesztd aramforras kulonallo
huzalvezetével. A vezérl8panel kijelzé
kozvetlenul a WF204 késziléken taldlhato.
Ez a rendszer alkalmas minden olyan
alkalmazashoz, ahol a huzaladagolét el kell
tavolitani az aramforrasrél. Ez a kialakitas
praktikus megoldas hajéépitéshez, nagy
épuleteknél, magassagban végzett hegesz-
tésnél, tartalyok és edények belsejében,
épitkezéseken, helyszini épitési
munkaknal.

Power Pulse 405d Air/ WF205
Power Pulse 505d Air/ WF205

Leveg6hlitéses valtozat

LevegbhUtéssel rendelkezé valtozat, ahol a
vizh(itd egység helyén egy praktikus
szerszamosdoboz taldlhaté. A légh(itéses
rendszer fémlemezekhez, kdnny(
szerkezetekhez val6, ahol nagyon kdnnyU
hegesztdpisztoly kerul alkalmazasra.



Minden rendelhet6 tartozékot gy terveztek, hogy a hegeszté
a legjobb munkakorulmeények kdzott dolgozhasson.

Palack tarté / dupla palack Kabel tarto

Tavvezérlés

CU20/ CU29

WF205 kerék készlet



TOREKEDES A TOKELETES VARRATRA

Inox HC Inox dupla impulzus Aluminium Mg dupla impulzus

Aluminium Mg HC Acél HC Acél dupla impulzus

20722
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MUNKACIKLUS

MAGAS TERMIKUS CIKLUS

400A 100% (40°C)

POWER PULSE 405d/405dms

D> | 3x400Vac + 15% @ 50-60Hz 3x230Vac + 15% @ 50-60Hz
— T25A T30A
o MIG/MAG MIG/MAG
Yo sgc 100% 100%
-1z 400A 350A
L 10A - 400A 10A - 350A
U, 60V
Rusc 16KVA - 15,2kW
IP 23

1160 x 670 x 1420 mm

888
POWER PULSE 505d/505dms

128,8 Kg

®

(wec
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D> 42VDC
P wax 50W
r.p.m 210

1,5 - 24,0 m/min

n°4 (37 mm - 19 mm)
Fe 0,6-1,6 mm
Al0,8-3,2mm

FCW 1,0 - 3,2 mm

200 mm (5 kg) - 300 mm (15 kg)

23

665 x 265 x 360 mm

D> 3x400Vac + 15% @ 50-60Hz 3x230Vac + 15% @ 50-60Hz
+— T30A T 30A
P MIG/MAG MIG/MAG
% a0oc 50% 60% 100% 100%
Iz 500A 450A 400A 350A
L 10A - 500A 10A - 350A
U, 60V
Bl 23,1kVA - 22,0kW
IP 23
M 1160 x 670 x 1420 mm
&8s 128,8 Kg

HD
o
@)

11,5 kg (kerekek nélkul)

670 x 245 x 470 mm

23,8Kg-

Ccu20
1 X230 Vac £ 15 %/ 50-60 Hz

D> | 1X400Vac+ 15 %/ 50-60 Hz
I e 0.7 A (50 Hz) 1.2 A (50 Hz)
P s 1650 W
P 0.37 MPA (50 Hz)-0.47 MPA (60 Hz)
@ 4,5L

IP 23

Z 720 X 290 X 235 mm

é 65 27.4 Kg - (folyadékkal)

cu29
1X230Vac £ 15 %/ 50-60 Hz

DL> | 1X400Vac+ 15 % / 50-60 Hz
s 0.7 A (50 Hz) 1.2 A (50 Hz)
[ 950 W
P 0.37 MPA (50 Hz)-0.47 MPA (60 Hz)
@ 4,51

IP 23

720 X290 X 235 mm

25,6 Kg - (folyadékkal)
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welding technologies

B.L.Metal Hungaria Kft.

1201 Budapest, Vagoéhid u. 55.

Tel.: +36 1 283 3614
www.blm.hu, info@blm.hu
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Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek
tamogatjak a kutatast, az elérejelzéseket és a
folyamatos vizsgalatokat.

A WECO 1997 ota gyart és forgalmaz
hegesztégépeket.

A vallalat székhelye, valamint a gyartéizeme is
Olaszorszag  északkeleti részén talalhato.
Irodaink, a mudszaki/projekt részlegiink, a
gyartasi részleg és a raktarak is képesek
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési hal6zatunkat is. A hegesztégépek
széles valasztéka és a hatalmas arukészlet
egylttesen teszik lehetévé szamunkra, hogy
rovid idén belidl és teljes mértékben
teljesithessuk és kielégithessik  Ugyfeleink
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f8
értékesitési  érvekkel  kapcsolatos  szilard
tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos
alapos és kimeritd ismeretek tamasztanak ala,
lehetévé teszi, hogy ez a vallalat vezeté helyet
foglaljon el a hegeszt8ipari agazatban.

A WECO jobb megoldast jelent a termelés
javitasara, a munkavégzési id6 optimalizalasara,
a folyamatok koltségeinek minimalizalasara,
mikdzben biztositja a legkivaldbb teljesitményi
elvarasoknak valé megfelelést.



