AAANANANG
VIMAANAL

WELDING

P

o




Kompakt szinergikus Mig{Mag

MKS: Alkalmazasok

« Méreteinek és konnyd sulyanak
kdszonhetéen az MKS a legjobb
valasztds a piacon, kis és kozepes
méretld mlhelyekhez. Idealis
valasztas a hegeszt6 asztalokon
hegeszt6 fulkékben torténd
hegesztéshez. Karosszéria-
javitasokhoz, és jél hasznalhaté
kdnnyebb vagy kézepes munkakhoz,
gyors javitasokhoz...minden
alkalmazashoz, ahol nincs sziikség
kilon huzaladagoléra.

« A Pioneer 401 MKS-t szaktudast nem
igényl6 hegeszték szamara tervezték,
ajanlott a hasznalata bemutatékhoz
és hegeszt6-iskolakba is.

« Konnyu sulya (csak 76 kg) miatt
nagyon konny(l mozgatni.

MKS: A kompakt
Pioneer 401
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» Minden vezérlés az eliilsé
panelen van.

« Kompakt hegeszté-rendszer
kivitel (a tartozékokat is
beleértve)

« Egyszerd, konnyen atlathaté és
megtanulhaté vezérlés.

MKS: huzaladagolo

« Massziv fém négy-hengeres
motorhajtasos rendszer
barmilyen huzal-tipushoz

+ Huzalatméré: 0,6 — 1,2 mm

« Adagolasi sebesség: 2-22 m per
perc

+ Huzaldob max. méret: 300 mm /
15 kg

Integralt
huzaladagolo

- Bels6 huzalorsé rész a
15kg-os huzaldob
behelyezéséhez, 300mm-
es atmérével.
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Szinergikus gOrbék tablazata ................ b > ‘

Vizh(ité egység
. , C.U.07B (opcionalis)
Hegesztépisztoly tartd

(opciondlis)
Hegesztéhuzal

MIG/MAG hegesztpisztoly
csatlakozas




MSR: Alkalmazasok

. Kilonallé huzaladagolojaval és

Mig/Mag szinergrkus'vezerles

nagyon hosszu kabelkotegével az
MSR a legjobb valasztas a piacon.
Idedlis valasztas a hegesztd
asztalokon hegesztd flilkékben
torténd hegesztéshez. Karosszéria-
javitasokhoz, és jol hasznalhaté
konnyebb vagy kdzepes munkakhoz,
gyors javitasokhoz, nagyobb
épitkezéseknél, illetve hajo- és
autdégyartasnal... igazdbdl minden
alkalmazasnal, ahol kiilon
huzaladagoléval kell hegeszteni.

Konny sulya és robusztus
kialakitasanak kdszonhetéen
kdnnyen mozgathato.

WEF-107:

« Az inverteres technolégianak és 0
szoftvernek kdszonhetéen akar 50
méteres kabelkdteget is lehet e
hasznalni a hegesztési teljesitmény e [y P12
romlasa nélkiil @ ==X Az

- A nagyméretl kerekek lehetévé teszik
a hegesztést nehezebb
munkateruleteken is

- A gép tetején a tengelyre visszatéve
konnyedén szallithato, tarolhato és . Fazis érzékel LED
asztali munkédhoz is kivalo

Integralt fazisvezérlés
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WEF-107: Ellls6 panel

« Minden beallitds megtaldlhaté a
panelen

« A hegesztégépet kdzvetlenil a
huzal el6tol6rél lehet irdnyitani

. Egyszerd, konnyen atlathaté és
vezérelhet6

WF-107: Huzaltolo

« A massziv fém négygorgds
rendszer és az optikai jeladé
jobb adagolast biztosit
barmilyen huzal-tipushoz

« Huzalatméré: 0,6 - 1,2 mm

« Adagolasi sebesség: 1,5-22 m
per perc

- Bels6 huzaldobtarté 15kg -os
300mme-es atmérdig



Massziv szerkezet,
kis suly

« Fémszerkezet az aramforrashoz

és a huzal-adagoléhoz

- Mlanyag fogantyuk és élek a
gombok és a csatlakozasok
védelmére

« Konnyd sulynak
kdszonhetéen barhova
viszonylag konnyen
mozgathaté

C.U.07B hit6éegység
(opcionalis)

. A C.U.07B robusztus,

nagyteljesitményi és konnyen
csatlakoztathatd az aramforrasho

« Az daramforras hatso részén
talalhato a helyhasznalat
minimalizalasa érdekében
és a jobb mozgathatdsag
céljabol

POWER
INVERTER
INSIDE

Tavvezérlés

. Csatlakoz6 szigetelt
tdkkel a hegesztési
paraméterek
tavvezérléséhez

« A hegesztépisztolyokon
|évé potenciométert és
a fel-le kapcsolét is lehet
erre a célra hasznalni

L1355511 1
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Munkakoérilmények, karbantartas

« A Pioneer hasznalhaté barmilyen kedvezétlen
munkakornyezetben is, pontos és korszerd kivitelének,
nagyteljesitményl motorjainak és megbizhaté
alkotéelemeinek koszonhetéen, magas
teljesitménytényezdével rendelkezik 40°C-on, a
szell6zdcsatornaja védi a belsd alkatrészeket a portdl, és
jol méretezett légbemeneti nyilasokkal rendelkezik

« Az IP23-as védelmi osztaly biztositja a kul- és beltéri
alkalmazhatésagot egyarant

« Konny( hozzéaférés a rendszeres karbantartasi munkak
elvégzéséhez

Beépitett nagyteljesitményu inverter (Power Inverter Inside)

- Nagyobb hatékonysag és jobb hegesztési min6ség a hagyomanyosabb
aramforrasokhoz képest

. Altalanos sulycsokkenés a kénnyebb szallitas és mozgatés érdekében

« A Weco Inverter jobb mindségu hegesztdivet biztosit, frocskolés nélkl, idében
ismételhetben, és nem hatnak ra a féfesziiltség-ingadozasok

« Pénzt és Ujra-megmunkalasi id6ét lehet vele megtakaritani

. Tényleges, atfogdan alacsonyabb energiafogyasztas
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Vezérlopanel

A hegesztési paraméterek konnyii beallitasa

Utolsé mérés tartas LED Kimen6 feszlltség LED

Hibajelz6 LED

Szinergia és kijelz6 nyomégomb

F6 hegesztési
paraméterek bedllitasa

Huzal beflizés

Gazteszt

Hardver védelem gomb

O AL I5]@)

Vizh(ités hiba LED

Hegeszt6iv induktancia, 1agy illetve kemény
hegeszt6 iv

Szakaszos és Pont hegesztéses
lizemmod nyomégomb (csak
MSR) esetén

2 litemes/4 litemes / 3 szintes hegesztés
nyomdégomb

O O

Alapértelmezett memdria (munka) nyomégomb

[vhossz beallitas

A szinergikus hegesztési gorbék konnyii kivalasztasa

A kivant
szinergikus
gorbe bedllitasa

A f6 hegesztési A f6 hegesztési Hegesztés!
paraméterek paraméterek beallitasa

kivalasztasa
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Digitalis belsé intelligencia

. Az dramforras valos idében
folytat onellenérzést

« Szamos alkalmazashoz allnak
rendelkezésre szinergikus
programok

. Testreszabott hegesztési
paraméterek

. Hardver védelem hegesztés
bedllitasi gombbal

A hegesztési miveleteket
idében ujra el lehet végezni

- Min6ségi eszkoz tanusitott
hegesztési eljarasokhoz

Digitalis induktancia

. Lehetdvé teszi az ivdinamika
optimalizalasat barmilyen

4
-
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A

VISSZAEGES:
Optimalis
huzalelvagas a
hegesztés végén,
amely segit a tokéletes
inditasokban

hegesztési koriilmények kozott

« Lépés nélkiili szabalyozas
« Pontos és teljeskorl szinergia
bedllitasok

SOFT START:

A huzal kozelitési
sebesség és a
hegesztési dinamika
teljesen szinergikus,
igy indulaskor
alacsony a
froccsenés,
barmilyen tipusu
anyagnal

PONTHEGESZTES:

A specidlis vezérlés, alacsony froccsenés és
magas munkasebesség tokéletes
ponthegesztést tesz lehetévé

Valos szinergikus hegesztés (csak egy gomb kell!)

« 35 szinergikus program

« Optimalizalt programok porbeles huzalokhoz és

nagyteljesitményi huzalokhoz

« Optimalis hegesztési eredmények a minden szinten
- Masodik szint( menti a profi szakemberek szdmara

Szinergikus programok
Huzalatmérd 08 | 10 | 12 | 14
Kijelz6 jobb oldalon bal oldalon
Kézi hegesztés PO AN
5G2/5G3 (80%Ar-20%C02) P1 ) P3 - FE
$G2/5G3 (92%Ar-8%C02) P4 P5 P6 = FE
5G2/5G3 (100%C02) P7 P8 P9 - FE
INOX 308 (98%Ar-2%C02) P10 P11 P12 - 55
INOX 316 (98%Ar-2%C02) P13 P14 P15 - 55
AIMg5 (100%Ar) = P17 P18 - L Kijelz6, LED és
AISi5 (100%Ar) - P20 P21 -- AL gomb a szinergikus
CuSi3 (100%Ar) P22 P23 ~ — cus programok
CuAI8 (100%Ar) = - - - L beallitasahoz
RFCW (80%Ar-20%C02) — ~ P28 P29 ~FC
BFCW (80%Ar-20%C02) - = P30 P31 bFC
MFCW (80%Ar-20%C02) - - P32 P33 fFc
Egyéb programok P34 nPr




HAC (Hybrid Arc Control

— Hibrid ivvezérlés)

Lagy és nagyon stabil hegeszt6iv
Alacsony hébevitel révidives és
ponthegesztés esetén is

Kis mértéku frocskolés még nagy
mennyiségl CO2 kevert gaznal is

A varratok minésége olyan, mint az
impulzusos hegesztésnél

Az induktancia és az inditas/befejezés
paraméterek optimalizalédnak a
szinergikus bedllitasokkal

Specialis alkalmazasokhoz ajanlott, pl.
|ézervagott lemezek hegesztése.
Sarokvarratok vékony, enyhén
deformalddott lemezeken, kis
feszlltséggel. J6 megoldas jelentésebb
réssel rendelkezé lemezekhez

3T SPECIAL: lehet6vé teszi 3
aramszint bedllitasat a hegeszté
pisztolykapcsolé megnyomasaval, a
mindségi varratok elérése
érdekében. Erésen javasolt
aluminium hegesztésénél.

3.SZINT: Alacsony
aramerdsségnél optimalis a
hegesztés befejezése a krater
feltoltésével.

Ivszoras: A HAC kis ivszoras
|étrehozasat teszi lehetdvé, ezzel
jobb az atégés a gyoknél, kisebb a
hdébevitel, nagyobb a hegesztési
sebesség, és nincs élvagas vagy
frocskolés
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Hegesztési pozicié: A HAC
optimalis fuziét biztosit a varrat
szélein révidives hegesztésnél, és
megkdnnyiti a fej felett és a
fliggéblegesen felfelé végzett
hegesztéseket.

PG POZICIO: A HAC lehetévé
teszi vékony lemezek
hegesztését fliggblegesen lefelé,
akar 5 mme-es réseknél is.

L s el PO i i S 4 Eﬂumw

optimalizalasra keriil a
lemezvastagsdg és a

2. SZINT: A hegesztéaram

szlikséges varrat szerint.

VEKONY LEMEZEK: A HAC sima,
iranyitott rovid ivet biztosit
alacsonyabb paramétereknél is.
Vékony lemezeknél alacsony
frocskolés, alacsony hé, és kis
deformalddas tapasztalhato.

1. SZINT: A megfeleld
inditéaram optimalis tégést
biztosit a hegesztés
megkezdésekor.



Pioneer 401 MKS/MSR
D> 3x400Vac + 15% @ 50-60Hz
e 25A
ad MIG/MAG
0 40-c 50% 60% 100%
-]z 400A 360A 320A
% r 80% - 100%
a b 400A - 360A
l. 20A - 400A
U, 53V(9V)
P 18,8KVA -15,5KW
IP 235
. 1110 x 550 x 805mm
B85 76,0 MKS -72,5 MSR (Kg)
Huzaladagol6
Gép tipusa Pioneer 401 MKS Pioneer 401 MSR
Huzaladagolo Beépitett WF 107
@ D> 42VDC 42VDC
P max 120W 120W
r.p.m. 270 270
-G 2,0+22,0 m/min. 2,0+22,0 m/min.
IP - 235
. - 670x246x470
888 - 21,5kg
” Hitéegység C.U.07B
- D> 1x230Vac + 15% @ 50-60Hz
= = 1,35A
! . P1umiN 1.10kW
P max 0,44MPa
e X = 3,0l
e IP 239
b~ 280 x 142 x 570mm
wfs]} 12,0Kg
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