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Pioneer Pulse 321MKS

Mszaki adatok

WELD THE WORLD

A Pioneer Pulse 321MKS egy ipari haromfazisos, inverteres hegeszt8gép (320A - 45%, 40°-on). MIG MAG
hegesztésnél a kovetkez6 izemmaodok allnak rendelkezésre: manualis, szinergikus, impulzusos szinergikus és dupla
impulzusos szinergikus.

Az impulzusos szinergikus és dupla impulzusos szinergikus Gizemmadok kival6 varratot biztositanak frocskolés
és az aluminium deformalédasa nélkul. Inconel, CUSi3, CuAI8 és porbeles huzalokhoz is elérheté programok.

A kitlind teljesitményt a MIG MAG HSL, POWER FOCUS és a POWER ROOT funkciodk biztositjak.
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Pioneer Pulse 321MSR
Mszaki adatok

WELD THE WORLD

A Pioneer Pulse 321MSR egy ipari haromfazisy, inverteres hegeszt8gép (320A - 45%, 40°-on) kilon huzaladagoléval.
MIG/MAG hegesztésnél a kdvetkezd Uzemmaddok allnak rendelkezésre: manudlis, szinergikus, impulzusos
szinergikus és dupla impulzusos szinergikus.

Az impulzusos szinergikus és dupla impulzusos szinergikus izemmodok kivalo varrat alakzatot biztositanak
frocskolés és az aluminium, lagyacél illetve rozsdamentes acél és a porbeles huzalok deformalédasa nélkul.

A kitliné teljesitményt a MIG/MAG, HSL, POWER FOCUS és a POWER ROOT funkciok biztositjak.
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Pioneer Pulse 321MKS - MSR

Specialis funkcidk

Y A Power Root funkciét arra fejlesztették ki, hogy javitsa és egyszer(sitse a gyokhegesztést a
- - varratoknal. A Power Root iv tkéletes eszkdz olyan hegesztési varratok készitésére, ahol jelentds rés
POWER | ROOT talalhato6 és amelyek szokatlan el8készitést igényelnek. Az iv kiilénb6z8 alkalmazasok esetén is nagyon
stabil marad, és a hegfiirdé optimalis szabalyozasat teszi lehetévé, kiilénésen fliggbleges, lefelé torténd

hegesztés esetén. A Power Root értékeket nagyon kénny( beallitani, ezért olyan gépkezel6k is konnyen
hasznalhatjak, akiknek még nincs nagy tapasztalatuk az ilyen tipusu varratok terén.

Sima
varratfeliilet

Nincs varrat

— homorusag!

Rések befedése V alaku barazdak / Csdvarratok

HIGH SPEED LINE

1. Nagyobb munkavégzési sebesség

A Pulse HS ivének pulzaldsanal alkalmazott nagy dinamika olyan er8s és pontos ivet biztosit, amely néveli a folyékonysagot és az
athegesztés nyomasat, illetve a varratok nedvesedd képességét. Ez lehetévé teszi a gépkezeld (vagy az automatika) szdmara, hogy
gyorsabban haladjon a hegesztpisztollyal, és 35%-nyi id6t takarit meg

2. Nagyobb leolvasztott varratfém-mennyiség

A Pulse HS ivének impulzusandl alkalmazott dinamika lehet&vé teszi a hegesztéhuzal sebességének novelését, fenntartva az aram
értékét szabvany impulzus esetén. A hegesztési firdében |év6 huzalmennyiség ndvekedése kdvetkezésképpen noveli az adott
id6intervallumon belUli leolvasztds mennyiségét (kg/6ra).

3. Alacsonyabb hékézlés és kevesebb plasztikus alakvaltozas
A Pulse HS esetében a hdleadas (35%-kal) alacsonyabb, mint a Standard Pulse funkcié esetében.

4. Jobb mechanikai tulajdonsagok

Az elvégzett vizsgalataink alapjan megdllapitottuk, hogy a szakitészilardsagi értékek a Tiszta lerakddasi zdnaban és a héhatas-
Ovezetben (HAZ) sokkal magasabbak Standard Pulse Gzemmd&dban. Ez azt jelenti, hogy a magasabb héleadas jelentésen névelte a
szakitdszilardsagot. A HS Pulse tzemmaodban a keménység és szakitoszildrdsag 6sszhangban van a fém alapanyag osztalyaval,
ezért a héleadas nincs hatassal a hegesztett anyagra.

5. Nagyobb athegesztés, kisebb fizié-hiany veszély
A HS Pulse tizemmd&dban elért atégés (P2) jelentés mértékben nagyobb, mint a Standard impulzus, (P1) esetében. Ezen kivil a
hegesztés felllete is simabb a varratok kival6 nedvesed képességének kdszonhetden.

6. Alacsonyabb termelési koltségek és értékcsokkenés
A nagyobb munkavégzési sebesség a nagyobb lerakddasi sebességgel egyitt jelentés megtakaritasokat eredményez, mind id6,
mind koltségek terén. A kevesebb anyaghiba és az, hogy nincs sziikség Ujbdli megmunkalasra, javitjia az amortizalédasi aranyt.

A MIG MAG iv és a Power Focus ko6zotti kiilonbség
P A kilénbség a Standard MIG MAG hegesztés és a Power Focus kdz6tt az iv
@wer//ocys

A Power Focus zemmod koncentracidja lehet6vé teszi a magas ivhdmérséklet fokuszalasat
pontosan a lerak6das kdzepére, igy kerllve el a hegesztés szélének tulmelegedését.

A Power Focus iv tulajdonsagai A varratgeometria eltérése
Varratgeometria Varratgeometria
U Standard ivvel Power Focus-szal

U B
20mm - / 8 layers Homm \“/ 5 layers
Tompavarratos hegesztési alkalmazasok esetében a Ly

Power Focus iv folyamatosan a lemez kozepére
dsszpontosit, igy biztosithato a teljes kori zémités. Ennek Akar 40%-kal kevesebb tdltési mennyiségre van sziikség!
kdszdnhet6en nagyon vékony zOmitéssel is lehet
dolgozni, amely kisebb mérték(i mechanikai el6készitést,
és természetesen kevesebb toltési folyamatot is igényel

A Power Focus még a nagy mértékdi kiallé résznél (50 mm) is
stabil ivet biztosit!
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TOVABBI ELONYOK

SZERKEZETI EROS KEREKEK KONNYEN

ERO TISZTIHATO
A Pioneer Pulse 321 MKS-MSR A Pioneer Pulse 321 MKS-MSR A Pioneer Pulse 321 MKS-MSR
szerkezeti ereje mindenféle Uzemi robusztus kerekeivel biztosithaté a gép tisztitasa a lehetd legegyszeribb, ez
kérnyezetben nagyon massziv. akadalytalan mozgasa. pedig id6t és pénzt takarit meg

Onnek.
TARTOZEKOK
;ﬁv ‘ l.
TOLO-HUZO SZOFTVERFRISSITESEK MIG DIGIMANAGER TAVVEZERLG

KESZLET A TELJES GEPHEZ HEGESZTOPISZTOLY



Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek

tamogatjak a kutatast, az elérejelzéseket BI—M
és a folyamatos vizsgalatokat.

www.bim.hu
A Weco 1997 6ta gyart és forgalmaz welding technologies
hegesztégépeket.
A vallalat székhelye, valamint a gyartélzeme is B.L.Metal Hungaria Kft.
Olaszorszag északkeleti részén taldlhato. 1201 Budapest, Vagohid u. 55.
Iroddink, a mdlszaki/projekt részlegiink, a Tel.: +36 1 283 3614
gyartasi részleg és a raktdrak is képesek www.blm.hu, info@blm.hu
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési halézatunkat is. A hegesztégépek -
széles valasztéka és a hatalmaéoJ érukgésl:z)let EEE

révid idén beldl és teljes mértékben
teljesithesstik és kielégithessik Ugyfeleink
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f6
értékesitési  érvekkel kapcsolatos szilard
tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos
alapos és kimerit6 ismeretek tdmasztanak al3,
lehetévé teszi, hogy ez a vallalat vezetd helyet
foglaljon el a hegesztéipari agazatban.
A WECO jobb megoldast jelent a termelés
javitasara, a munkavégzési id6
optimalizalasara, a folyamatok koltségeinek
minimalizaldsara, mikozben biztositia a
legkivalobb teljesitményi elvarasoknak valo
megfelelést.

egylittesen teszik lehetévé szamunkra, hogy _'."‘mﬂ
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