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HIGH SPEED LINE
A TERMELEKENYSEG TERMESZETES NOVELESE

A Pulse HS a MIG/MAG impulzusos hegesztés specialis funkcidja, melynek a nagyon rovid és intenziv iv a jellemzdje,
melyet a hegeszt6 KONNYEDEN tud kezelni. Mas nagy leolvasztasos hegesztési eljarasokkal szemben a Pulse HS
konnyen kezelhet6 ivet biztosit extra nyomas nélkiil.

A Pulse HS a kovetkezoket teszi lehetdveé:

* jelentdsen noveli a munkavégzési sebességet (atlagban 35%) a szabvany impulzushoz képest
» 15%-kal noveli a leolvasztott varratfém-mennyiséget (Kg/o6ra)
e nagyobb mértékii az athegesztés, kisebb a veszélye a fuzié-hianynak és a deformal6dasoknak

» 35%-kal csokkentet h6kozlés, jobb hegesztési mindség jobb mechanikai és fém tulajdonsagokkal

A Pulse HS tulajdonsdgai:

1. nagyobb munkavégzési sebesség 5. nagyobb athegesztés, kisebb fazio-hiany

2. nagyobb leolvasztott varratfém-mennyiség veszély

3. alacsonyabb h6kozlés és kevesebb plasztikus 6. alacsonyabb termelési koltségek és
alakvaltozas értékcsokkenés

4. jobb mechanikai tulajdonsagok
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HIGH SPEED LINE
NAGYOBB MUNKAVEGZESI SEBESSEG

A Pulse HS ivének pulzalasanal alkalmazott nagy dinamika olyan er6s és pontos ivet biztosit, amely noveli a
folyékonysagot és az athegesztés nyomasat, illetve a varratok nedvesed6 képességét. Ez lehetdvé teszi a gépkezeld
(vagy az automatika) szamara, hogy gyorsabban haladjon a hegesztdpisztollyal, és 35% id6t takarit meg.

Sl bbb sttt sl

normal impulzus

Pulse HS

normal impulzus

- Pulse HS

24 masodperc alatt végzett hegesztés
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NAGYOBB LEOLVASZTOTT VARRATFEM-MENNYISEG

A Pulse HS ivének impulzusanal alkalmazott dinamika lehet6vé teszi a hegeszt6huzal sebességének novelését,
fenntartva az aram értékét szabvany impulzus esetén. A hegesztési flird6ben 1évé huzalmennyiség novekedése
kovetkezésképpen noveli az adott iddintervallumon beliili leolvasztas mennyiségét (kg/éra).
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NAGYOBB LEOLVASZTOTT VARRATFEM-MENNYISEG

Az elvégzett vizsgalatok kimutatjak, hogy milyen leolvasztott varratfém-mennyiségek (kg/o6ra) kaphatéak 10 mm
vastagsagu tliz6hegesztés esetén Spray Arc, Standard Pulse és HS Pulse lizemmod esetén ugyanolyan hegesztdaram

WELD THE WORLD

mellett.

Spray Arc Standard Pulse HS Pulse
Atméré 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm
Huzalsuly 6,0625 g/m 6,0625 g/m 6,0625 g/m
Aramer6sség 255 A 255 A 255 A
Fesziiltség 30V 30V 30,5V
Huzalsebesség 12,4 m/perc 13,1 m/perc 15 m/perc
Varratvastagsag 10 mm 10 mm 10 mm
Varrathossz 20 cm 20 cm 20 cm
Hegesztési ido 37 mp. 37 mp. 24 mp.
Leolvasztott varratfém mennyiség 4,52 Kg/o6ra 4,77 Kg/ora 5,46 Kg/ora
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NAGYOBB LEOLVASZTOTT VARRATFEM-MENNYISEG

Leolvasztott varratfém-mennyiség (kg/ora) az egyes hegesztési izemmodok esetén
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ALACSONYABB HOKOZLES ES KEVESEBB PLASZTIKUS ALAKVALTOZAS

HSL - A termelékenység természetes novelése

A korabbi vizsgalati adatok bizonyitjak a h6kozlési kiilonbségeket.

Hokozlés képlete

Fesziiltség (V) x Aramerdsség (A)

Q: .............................................

Hegesztési sebesség (mm/perc)

HO6kozlés, Standard Pulse
Aramerésség: 255 A

Fesziiltség: 30,0 V

Varrathossz: 20 mm

Hegesztési id6: 37 masodperc
Hegesztési sebesség: 320mm /perc

Q1= 1,4344 (KJ/mm)

Hokozlés, Pulse HS
Aramerésség: 255 A

Fesziiltség: 30,5V

Varrathossz: 20 mm

Hegesztési id6: 24 masodperc
Hegesztési sebesség: 500mm/perc

Q1= 0,9333 (KJ/mm)

A Pulse HS esetében a héleadas (35%-kal) alacsonyabb, mint a Standard Pulse funkcié esetében. A Pulse HS kiilonésen

megfelel6 alkalmazas mindségi hegesztéseknél.
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ALACSONYABB HOKOZLES ES KEVESEBB PLASZTIKUS ALAKVALTOZAS

T{iz6 hegesztés 10,0mm vastagsag T(iz6 hegesztés 10,0mm vastagsag
Standard Pulse HS Pulse

VarrathOmérséklet a hegesztés végén VarrathOmeérséklet a hegesztés végén
(226°C) (202°C)

HS Pulse alkalmazasaval val6 hegesztésnél alacsonyabbak a h6mérséklet-értékek és a hhatas-ovezet (Heat affected
zone — HAZ). Ez azt jelenti, hogy a varratok mechanikai és fém tulajdonsagai jelent6sen jobbak a Standard Pulse
funkcioban végzett hegesztéshez képest.
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JOBB MECHANIKAI TULAJDONSAGOK

Standard Pulse HS Pulse

Mért keménység + Szakitoszilardsag Mért keménység + Szakitoszilardsag
. 114 Keménvség | Szakitészilardsag 76na Allas Kemeénvség | Szakitoszilardsag

Zona |  Allas HV10 Mpa HV10 Mpa
anyes 3 159 495 anes 3 156 510
Tissta 8 236 770 Tiszta 8 206 675
Lerakodas 10 245 785 Lerakodas 10 203 660
17 309 995 17 181 595

HAZ HAZ
19 345 1125 19 170 545

A konverzids tablazatok azt mutatjak, hogy a szakitodszilardsagi értékek a Tiszta lerakodasi zonaban és a hdhatas-
ovezetben (HAZ) sokkal magasabbak Standard lizemmaddban. Ez azt jelenti, hogy a magasabb hdleadas jelentésen
novelte a szakitoszilardsagot. A HS Pulse lizemmodban a keménység és szakitdszilardsag 6sszhangban van a fém
alapanyag osztalyaval, ezért a h6leadas nincs hatassal a hegesztett anyagra.
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NAGYOBB ATEGES, A FUZIO HIANYANAK ALACSONYABB KOCKAZATA

T{iz6 hegesztés 10,0mm vastagsag T{iz6 hegesztés 10,0mm vastagsag
Standard Pulse HS Pulse

A HS Pulse lizemmaddban elért atégés (a P2 jelentés mértékben nagyobb, mint a Standard impulzus, a P1 esetében).
Ezen kiviil a hegesztés fellilete is simabb a varratok kivalé nedvesedd képességének koszonhetden.
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SPECIALIS MIG/MAG FUNKCIOKKAL ELLATOTT HEGESZTOGEPEK
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I\ Pioneer Pulse 321MKS
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MicroPulse 302MFK Pioneer Pulse 321MSR

‘ 3x400Vac }

Power Pulse 402AC/DC - 502AC/DC
Power Pulse 402-502

Power Pulse 402T - 502T
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