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A MIG/MAG iV ES A POWER FOCUS KOZOTTI KULONBSEG

A kiilonbség a Standard Mig/Mag hegesztés és a Power Focus kozott az iv koncentracidjaban és pontossagaban
keresendd.

A teljesitményfokusz lizemmoOd koncentracidja lehetévé teszi a magas ivhOmérséklet fokuszalasat pontosan a
lerakoédas kozepére, igy Kertilve el a hegesztés szélének tilmelegedését.

Standard Power Focus

A héhatas-ovezet (HAZ) a Power Focus iizemmodban sokkal kevésbé Kiterjedt.
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iv KILONBSEGEK

Power Focus iv Standard iv
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A STANDARD iV JELLEMZO TULAJDONSAGAI

Tompavarrat esetén, ha a lemez utanzomité eszkoze keskeny szogekkel dolgozik, a szokasos iv hajlamos Kkijutni a
zOmitorol, és a két lemezsarok koziil csak az egyikre koncentralni. Ebben a helyzetben rendszerint meg kell névelni a

zar0szog mértékét (még az el6készités soran), melynek kovetkeztében tobb toltési 1épésre lesz sziikség.
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A POWER FOCUS IV JELLEMZO TULAJDONSAGAI

Tompavarratos hegesztési alkalmazasok esetében a Power Focus iv folyamatosan a lemez utanzomité kozepére
koncentral, igy biztosithat6 a teljes kor(i zomités. Ennek készonhet6en nagyon vékony zomitéssel is lehet dolgozni,
amely kisebb mértékii mechanikai el6készitést, és természetesen kevesebb toltési folyamatot is igényel.
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A VARRATGEOMETRIA ELTERESE

Varratgeometria Standard ivvel Varratgeometria Power Focus-szal

AKkar 40%-kal kevesebb anyag sziikséges a zomitéshez!

A Power Focus még akkor is stabil ivet biztosit, ha a kiall6 rész nagyon hosszu (50 mm)
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ATEGES A POWER FOCUS SEGITSEGEVEL

Standard iv Power Focus iv

A kiillonbség, valamint az atégés mérete hasonlé a hdhatas-ovezet (HAZ) kilonbségének mértékéhez. Kisebb lesz az
érték, mivel a Power Focus segitségével gyorsabb lesz a munkavégzési sebesség.
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ATEGES A POWER FOCUS SEGITSEGEVEL

hegesztés mindkét oldalon
b Atégés a Power Focus-szal egy T-varraton (10mm-es vastagsag),
mindkét oldalon torténd hegesztés esetén, a metszéspontig tart

T-illesztés
i — :

Vastagsag: 10 mm
1 réteg
Rés: 2 mm
Keramia alatét

Vastagsag: 8 mm
Szog: 30°
Nincs rés
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SPECIALIS MIG/MAG FUNKCIOKKAL ELLATOTT HEGESZTOGEPEK
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f‘ Pioneer Pulse 321MKS
‘ y N
MicroPulse 302MFK
‘ 3x400Vac }

Pioneer Pulse 321MSR

Power Pulse 402AC/DC - 502AC/DC
Power Pulse 402-502

Power Pulse 402T - 502T
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