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TULAJDONSAGOK

1. Optimalizalt varratgyok hegesztés

2. Fuggoleges lefelé irany a hibamentes hegesztés soran
3. Jobb modellezhetéség

4. ,Hideg” csepp atvitel

5. Vékony lemez hegesztés
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A POWER ROOT KONCEPCIO

A Power Root optimalizalt koncepcié rovidives hegesztéshez hideg csepp atvitellel.

A varratgyok hegesztés esetén egyedi hegesztési mindséget biztosit.
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1. Egy apro gomb alakul ki a huzal végén (alap aram)
2. Amikor a huzal révidzarast ér el, az aramerdsség rovid idére megemelkedik

3. Az aramerdsség iranyitott csokkentése optimalizalja a pinch-hatast
4. ,Hideg” csepp atvitel
5. Az iv visszagyujtasa
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OPTIMALIZALT HEGESZTESI EREDMENYEK

A Power Root csokkenti a gyok homorusaganak
veszélyét

= avarratfiird6 oszcillal

= ez megfeleld gyok-atégést biztosit

* a gyok konvex (pozitiv) még akadalyozott
hegesztési poziciokban is.

F6bb elonyok

® Széles hegesztési rések lehetségesek /
biztonsagos szokatlan el6készités esetén

® Flggoleges lefelé iranyu hegesztés (PG)
" Fej folotti hegesztés (PE)
® (Csovek varratgyok hegesztése
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VEKONY LEMEZEK

Az alacsony hdébevétel lehet6vé teszi a vékony lemezek hegesztését a hegeszt6huzal atmérd iddigényes
megvaltoztatasa nélkiil.

Root: Varratgyok Root: Varratgyok
Varrat: Sarokvarrat Varrat: T-varrat
) Vastagsag: 1,0 mm Vastagsag: 0,6 mm
Allas: fiigg6leges, lefelé Allas: PC
Huzalatméré: 1,0 mm Huzalatméré: 1,0 mm
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HEZAGOK BETOLTESE

A hideg csepp atvitel az egész folyamat soran stabil hegesztést biztosit még nagyobb hézagok esetén is. A
modellezhetdség jelentdsen javul. A hegflirdd sima, valamint nagy viszkozitasu.

Varrat-gyok

Varrat: T-varrat Nincs varratgy6k homorusag!
Vastagsag: 2,0 mm

Allas: fiiggéleges, lefelé

Huzalatméré6: 1,0 mm
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V ALAKU BARAZDAK / CSOVARRATOK

Az optimalizalt rovid ives ciklus magas ivnyomast garantal - még korlatozott allasokban is. A varratgyok kivalo
mindségét még fliggbleges lefelé iranyu és fej feletti varratgyok hegesztés esetén is biztositani lehet. A varratgyok-
hegesztés akar négyszer gyorsabban elvégezhet6 a fligg6leges felfelé iranytihoz képest.
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Varrat: T-varrat Tokéletes varratgyok a hatoldalon
Vastagsag: 10,0 mm, szog: 60°

Allas: fiigg6leges, lefelé

Huzalatméré6: 1,0 mm
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SPECIALIS MIG/MAG FUNKCIOKKAL ELLATOTT HEGESZTOGEPEK

Pioneer Pulse 321MKS
VN

{ 3x400Vac }

Pioneer Pulse 321MSR

Power Pulse 402AC/DC - 502AC/DC

Power Pulse 402-502

Power Pulse 402T - 502T
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