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sorozat rendkivil kifinomult és nagy teljesitményi
eket a hegesztd szakemberek igényeinek kielégitésére

r fejlett funkcioval rendelkeznek, amelyek jelentésen
get és a munka minGségét.

ulse hegesztégépeket ugy tervezték, hogy intenziv
0z6tt is megszakitas nélkil mikddjenek. A magas uzemi
0dési folytonossagot biztositanak, csokkentve az allasidét és
ységet.

I6giai innovaciok integralasaval ezek a hegeszt6gépek kivalo
nak szamos anyag esetében.

nologia lehetévé teszi a hegesztési paraméterek pontos
optimalizédlva a hegesztett kotés minéségét és kdnnyen
kilénb6z6 hegesztesi kdvetelményekhez.
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Technologia Technologia

WECO WECO
DIGITALIS PFC
VEZERLES

A legujabb generacios DSP (digitalis jelfeldolgozo) segitségével megvaldsitott A PFC eszkoz (teljesitménytényezd-korrektor) jelentésen csdkkenti a
digitalis invertervezérlés lehetévé teszi a hegesztdiv gyors és pontos szlkséges villamosenergia-fogyasztas 6sszkoltségét.

szabdlyozasat. Az iv stabilitdsa azonnal garantalt, és a gyujtastdl a hegesztés

végeéig tokéletes egyensulyban van. A hegesztési paraméterek dinamikusan, Mindez szamokban? A megtakaritas 30% a hagyomanyos inverterhez
valos idében szabalyozhatdk és modosithatok. képest és 45% az elektromechanikus hegeszt6géphez képest.



Technologia

WECO

QUICK O

SETTING

HOZZON LETRE SAJAT FELHASZNALOI FELULETET

Vezérlépanel testreszabasa:
minden hegesztd a sajat igényeinek megfeleléen testreszabhatja a vezérlépanelt.

Paramétermezok:
kivalaszthatja a hegesztési paraméterek szamat és sorrendjét.




Technolégia /

A KEDVENC FUNKCIOK

GYORSAN AKTIVALJA KEDVENC FUNKCIOIT

Négy elérheté gomb a hegesztési funkciodk gyors aktivalasahoz, példaul:

- Kett6s impulzus
- B-szint(i méd

- Feladatvalasztas
- Pont / Szlinet

- K-DEEP

- DSI

4 JOB is hozzarendelhet6 ezekhez a gombokhoz a gyors aktivalashoz.




Technolégia /

IMPORTALAS ES EXPORTALAS

A HEGESZTOGEPED MINDIG VELED

Az Import/Export méd lehetévé teszi az 6sszes, a hegesztégép altal mentett
beadllitas importalasat vagy exportalasat USB memériakartyan keresztul,
amelyek a kdvetkez8ket tartalmazzak:

- A gépben mentett munkak

- A hegesztéshez beallitott paraméterek (aram, vastagsag, ivkorrekciok, a
hegesztépisztoly inditasi médja és az egyes menukben kivalasztott 6sszes paraméter)

- A kijelz6 beallitasai, példaul a beallitott paramétermezdk és a kivalasztott
kedvencek

- A nyelv
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Technolégia /

HEGESZTESI NAPLOK 1

A TERMELEKENYSEG ES A HEGESZTES MINOSEGE
MINDIG ELLENORZES ALATT

A Power Pulse rogziti és elmenti az aramforras belsé adatbazisaba az 6sszes
elvégzett hegesztést.

Az egyes hegesztésekhez mentett paraméterek:

- A hegesztési varrat sorszama

- A hegesztés kezdd datumalideje

- Hegesztési id6 masodpercben (egyszeri varrat)
- Atlagos hegesztési aram

- Atlagos hegesztési feszilltség

- Atlagos huzalsebesség

- Munkaszam (ha be van allitva)

- Az iv pillanatnyi energidja KJ-ban

Minden adat USB-n keresztiil exportalhato és
szamitogéproél megtekinthetd!




Technolégia /

VEDELMI KORLATOZASOK

TOKELETES HEGESZTES GARANTALT PARAMETEREKKEL

Ha tanusitott eljarasokkal (WPS) dolgozik, a hegesztési paraméterek védelmi
hatarértékeinek beallitasaval a POWER PULSE jelzi a kijelz6n a paraméterek be
nem tartasat, hogy javitsa a kezel6 hibajat.

Ha hosszu ideig helytelen paramétereket hasznal, a POWER PULSE
megszakitja a hegesztési folyamatot a sulyos hibak elkertlése érdekében.




Technolégia /

FRISSITES USB-ROL 1

TARTSA ARAMFORRASAT NAPRAKESZEN

Gyors és egyszerd frissités!

- A teljes rendszer (aramforras, huzaladagolé és Digimanager
hegesztdpisztoly) frissitése egyetlen USB-portrol

- Néhany egyszer( miivelettel gyors és pontos frissités végezhetd
- A legujabb firmware-verzié a weboldalon elérhetd
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Technolégia /

SZINERGIKUS PROGRAMOK

MINDEN BENNE VAN, NINCS TOBBLETKOLTSEG!

A Power Pulse tébb mint 130 szinergikus programmal rendelkezik minden
anyagokhoz, még a legnehezebben hegeszthetéekhez is.

Nincs szinergikus program az On altal hegeszteni kivant anyaghoz?
Mi elkészitjiik Onnek!
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sztégepek specialis funkcidi lehetévé teszik a hegesztd
ultabb hegesztési munkakat is kivaléan elvégezze.

tlakoztathatd a vallalati halézathoz, hogy lehetévé tegye a
ek folyamatos figyelemmel kisérését és ellenérzését,
smételhetéségét, a kdltségek és a fogyasztas ellenbrzését,
6ség-ellenbrzést. A szamos rendelkezésre allé konfiguracio
némia és a sokoldalisag szempontjabdl a legmegfelelébbet
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Kiilonleges funkcié

MAGAS
SZABALYOZASU
IMPULZUS (HC)

GYORSITSA FEL ES NOVELJE HEGESZTESENEK MINOSEGET

Az Uj HC Pulse (High Control) jellemz&je a nagyon gyors ivvezérlés,
amely optimalizalja a ivlevalast nagyon alacsony energiafogyasztas mellett.

HC jellemzdk:

- Megnovekedett hegesztiv-stabilitas, szinte teljes cseppmentesség
és mikrosugarzas

- A hegeszt6iv nagyon érzékenyen reagal a hegesztdpisztoly mozgasara

- A hegesztett darabra atvitt energia csokkentése

- Nagyon linearis atvitel optimalis fuziés folyékonysaggal és nagyon magas
végrehajtasi sebességgel

OF it 14O,

2
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Kiilonleges funkcié

K- DEEP

TEGYE HEGESZTESET 100%-1G BIZTONSAGOSSA

A funkciét a hegesztés soran a beolvadas stabilizalasara hoztak Iétre,
fuggetlenil a kinyulas hosszanak valtozasaitdl. lly médon a kétés teljes
hosszaban allandé beolvadasi mélység érhetd el. A végeredmény idealis
kombinacié a minéségi hegesztéshez. Egyenletes méret(i varrat jon létre,
stabilizalt beolvadas érhet6 el, és a hibak kockazata jelentésen csokken.
Ezért a végrehajtott hegesztés biztonsagi garanciaja érvényestil még valtozo
kinyulasok esetén is.

A K-DEEP funkcié hatékonysaga a HC programok el6nyeivel, mint példaul a
magas orankénti lerakédas, a kivalo ivstabilitas és a nagy végrehajtasi
sebesség, a végeredményt egyszerlen tokéletessé és biztonsagossa teszi.

e
L gt
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Kiilonleges funkcié

DIGITAL SENSE
IGNITION

TOKELETES iVGYUJTAS FROCCSENESEK ES
KITUREMKEDESEK NELKUL

- A hideggyuijtasi fazisban a froccsenés és huzalrobbanas szinte teljes
mértékben megsziinik és csdkken a hegesztett darabra atvitt energia.

- Az ivgyujtas optimalizalasa rovidzart huzallal és a froccsenések és robbanasok
jelentés csokkentése.

- A DSI funkci6 gyors be- és kikapcsolasa a ,kedvencek” gombokkal vagy a
Digimanager hegeszt6pisztollyal.

- A legjobb eredmény minéség és hatékonysag tekintetében az integralt funkciok
DSI (gyujtas), Pulsed HC (hegesztési sebesség, alacsony hébevitel), K-DEEP
(beolvadas stabilizator) hasznalataval.
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Kiilonleges funkcié

POWER MIX

FUGGOLEGES FELFELE HEGESZTES NEHEZSEGEK NELKUL

Az 0j Weco MIG MAG POWER MIX eljaras célja, hogy csdkkentse a

munkadarabon az atlagos hébevitelt, a fellleti oxidacio jelenségét, és korlatozza
a hétoébblet miatti torzulasokat.

- A szinergikus programoknak kdszénhetéen egyszerlien és gyorsan beallithato, a
POWER MIX megkdnnyiti a (standard PA-PB-tél eltérd) poziciokban térténd
hegesztést is, csak a hegesztendd anyag vastagsaganak beallitasaval anélkil,
hogy szamos beallitasi paramétert kellene médositani.

- Magas végrehajtasi sebesség

- Alacsony hébevitel és kevesebb deformacid

- A kbtések magas esztétikai minésége

- Rendszeres varratgeometria

- Kiilénb6z4 tipusu acélok és vastagsagok esetén alkalmazhato
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Kiilonleges funkcié

POWER FOCUS

o

GARANTALT BEOLVADAS MEG HOSSZU HUZALKINYULASSAL IS

A specialis Power Focus funkcio célja a teljes hegesztési koltségek
minimalizalasara, azaz a hegesztendd illesztések teljes mennyiségének
csokkentésére.

A Power Focus funkci6 jellemzéi:

- Magasabb ivkoncentracio, nagyobb behatolassal és alacsonyabb tapadasi
kockazattal, mint a standard spray ivnél

- Nagyobb ivstabilitds még hosszu kiallas mellett is

- A kitdltend® hornyok mennyiségének csokkentése és alacsonyabb illesztési
el6készitési koltségek

- A gbmb alaku atmeneti zéna (gémb alaku atvitel) csdkkentése és optimalizalasa

- Rendkivll stabil és lagy iv a révid ivi eljaras soran

@iFTI®

L

18




Kiilonleges funkcié

POWER ROOT

A NAGY HEZAGU HEGESZTES MEG SOHA NEM VOLT ILYEN KONNYU

A Power Root specialis funkcié egy rovid iv(, digitalisan vezérelt,
hideg cseppatvitel, amely nagyon jé min6ségl gyokérvarratokat biztosit.

A Power Root jellemzéi:

- Elsé gyokérvarrat optimalizalas

- Min6ségi fliggbleges lefelé hegesztés

- Kivalé mikodés

- Hideg cseppatvitel

- Vékony lemezek tokéletes egyesitése

- Idealis nagy hézagu hegesztési
illesztésekhez

® ’ﬁ{{ﬁ’?

-
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A TOKELETES HEGESZTES KERESESE
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INNOVACIO



INNOVACIO

Digitalis technolégia (Weco Digital Control) és Weco szakértelem a tokéletes

hegesztés érdekében.
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Huzalvago

A huzal tiszta vagasa a
hegesztés végén
megakadalyozza a gémb
kialakulasat, igy a kdvetkez6
gyujtas tokéletes lesz.

ivstabilizalas

Az olvasztas azonnal
kiegyensulyozodik. Igy a
hegesztés kezdeti
szakaszaban szinte teljesen
megszinnek a kiall6 részek,
és a hegesztési varrat a
kezdetektdl a végéig
egyenletes.

ivgyuijtas

Mindig optimalis
ivcsapasok, elkerllve a
kezdeti robbanasokat és
minimalisra csokkentve a
froccsenések keletkezését,
barmilyen hasznalati
kortlmények kozott.



WECO DATA MANGER



RENDSZER BEVEZETESE
WECO DATA MANAGER

ELLENORZES ALATT A FOLYAMATOK MINOSEGE, KOLTSEGEI,
TERMELEKENYSEGE ES MEGISMETELHETOSEGE

A POWER PULSE kompatibilis a Weco Data Manager szoftverrel.

A WECO DATA MANAGER SZOFTVER ELONYEI:

1. Minéségbiztositas

- Elvégzett munkak jelentése

- WPS szerinti hegesztés

- Halézatba kapcsolt hegesztégépek felligyelete és kezelése
- Szamos paraméter figyelemmel kisérése és ellenbrzése

2. Koltségek ellendrzése
A hegesztés globdlis és részletes koltségeinek ellenérzése

3. Megnovekedett termelékenység

- A hegesztési jelentés-sablonok egyszeri kezelése

- Osszekapcsolas az dsszes feldolgozasi fazis vonalkddjaival

- A hegeszt6gép beallitasainak automatizalasa vonalkod segitségével
- Automatikus jelentésmentés

- Kevés hegeszt6i beavatkozas (tovabbra is szikséges a hegesztf)
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A hegesztési paraméterek valds idejii ellendrzése
Aram, fesziiltség, huzal sebessége, felhasznalt energia, gazmennyiség
A huzaladagolé motor altal felvett aram.

Integracioé a vallalatiranyitasi programokkal a
"csv" formatumu jelentésnek koszonhetéen

€CO
i w

Jelentések készitése

Jelentések készitése
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HEGESZTESI
FOLYAMATOK

FOLYAMATOK

POWER PULSE
3200 - 3200K

POWER PULSE
4000 - 4000K

POWER PULSE
5000

MIG MAG IMPULZUS

MIG MAG SZINERGIKUS

MIG MAG MANUALIS

TIG DC LIFT

MMA

GYOKFARAGAS

DOV OO
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Munkaciklusok

POWER PULSE 3200 - 4000 - 5000

A 40 °C-os magas Uzemi ciklus lehetévé teszi a folyamatos munkavégzést,
még olyan alkalmazasok esetén is, amelyek magas munkaciklusokat

igényelnek.

A Power Pulse 4000 és 5000 Gizemi ciklusa 400 amper 100%-0s

POWER PULSE 3200
HEG'\IiSo[Z)TESI MIG MAG . MMA
é’:g[‘ggﬁ% 60 100 60 100 60 100
HEGES(Z/I)GARAM 320 | 260 | 320 | 260 320 | 260A
POWER PULSE 4000
HEG&(S’)ZDTESI MG MAG . MMA
HEGESZTOARAM 400 400 400
(A)
TELJESITMENY IMPULZUS 5000
HEG&SOZDTESI MIG MAG TG MMA
g’:g[‘gg?% 40 60 100 | 40 60 100 | 40 60 100
HEGES(ZAT)éARAM 500 | 450 | 400 | 500 | 450 | 400A | 500A | 450A | 400A

27




Munkaciklusok

POWER PULSE 3200 - 4000 - 5000

A hegesztégép hiitéegységének hatékonysaga elengedhetetlen a munka
mindségéhez, a termelékenységhez és a javitasi koltségek elkerlléséhez. A
nagy hatékonysagu Weco hitéegységek meghosszabbitjak a
munkakabelek élettartamat és csdkkentik az aramcsdvek kopasat, ezzel
id6t és pénzt takaritva meg.

CU120 - 120HP

A HP valtozat biztositja a h(it6folyadék aramlasanak magas nyomasat
hosszu 6sszekoté kabelek hasznalata esetén. Tovabba, az opcionalis szlré
a visszatéré korben korlatozza a maradvanyokat és meghosszabbitja a
szivattyuk, tartalyok és szerelvények élettartamat.

28

POWER PULSE 3200K

HEG,GSO%)TES' MIG MAG TIG MMA
é/: E'L\'gg }é,f) 60 100 60 100 60 100
H,f,f AE,\f %Z)é 320A | 260A | 320A | 260A | 320A | 260A
TELJESITMENY IMPULZUS 4000K
HEa(EjsDZTE& MIG MAG e A
'\c/';JK'T_'fJAS@F; 40 60 100 40 60 100 40 60 100
Egﬁﬁiﬂé 400 350 280 400 350 280 | 400A | 350A | 280A
CU120-CU120 HP
Cu120 CU120 HP
P 1/min 1650 W
P max 0,37 MPA (50 Hz) 0,41 MPA (50 Hz)

0,47 MPA (60 Hz)

0,51 MPA (60 Hz)
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Opcionalis

POWER PULSE 3200 - 4000 - 5000

TROLLEY R EVO

30

WF EMELO KIT

TARTOZEK
TAROLO DOBOZ

TROLLEY R EVO
FOGANTYUKIT

KocsSI EMELO KIT

TROLLEY L EVO




Konfiguraciok

POWER PULSE 3200 - 4000 — 5000

Funkcionalis Robusztus és
kocsi R EVO teljes kocsi L EVO

AIR

H20




Opcionalis

POWER PULSE 3200K - 4000K

TROLLEY R EVO
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TARTOZEK TAROLO
DOBOZ

TROLLEY R EVO
FOGANTYU KIT

Kocsl EMELO KIT

TROLLEY L EVO




Opcionalis kiegészitok

POWER PULSE 3200K - 4000K

KIT FOGANTYU H

TROLLEY ZERO

TARTOZEK TAROLO DOBOZ

SZALLITOKITH

33



Konfiguraciok

POWER PULSE 3200K - 4000K

Minimal Trolley Zero Funkcionalis Robusztus és teljes
(nincs palack tartd) kerekes kocsi kerekes kocsi
R EVO L EVO

AIR

H20
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CAN BUS csatlakozo

IR03/04

A CAN BUS csatlakozé rendkivil hatékony megoldas az IR-03/04
interfész kartyahoz valo csatlakozashoz, kilondsen egyszer(
automatizalasi alkalmazasokban.

Lehetdség van FIELD BUS IR-05 interfész kartyak csatlakoztatasara
is, hogy a Power Pulse-t egyuttm(ikddé robotokkal vagy
automatizalasi rendszerekkel integraljak olyan digitalis kommunikacios
protokollok hasznalataval, mint a PROFIBUS, DEVICENET,
ETHERNET/IP, PROFINET, CANOPEN, ETHERCAT, MODBUS TCP.

A CAN BUS csatlakozé hasznélataval megvalésithaté a WDM V5 box
kit, amely lehetévé teszi a hegesztégép csatlakoztatasat a vallalati
halézathoz. Ez a lehet&ség tavoli paraméterkezelést tesz lehetévé a
WECO DATA MANAGER szoftver segitségével, megkdnnyitve ezzel a
hegesztési miiveletek iranyitasat és fellgyeletét.

35



WELD THE WORLD

A WECO egy elismert ipari vallalat, mely termékeinek
megbizhatésagat a kutatas, tervezés és tesztelés terén tett jelentés
beruhazasok garantaljak.

A vallalat 1997 6ta foglalkozik hegesztéberendezések gyartasaval és
forgalmazasaval. Székhelye és miikddési kozpontja Eszakkelet-
Olaszorszagban talalhaté, mely magaban foglalja az irodai, gyarto-,
tervez6- és raktarozasi terlleteket, amelyek megfelelnek a nemzetkozi
és belfoldi értékesitési halozat széleskori igényeinek. Hegesztégépeink
széles valasztéka, valamint a jelent6s raktarkészlet lehetévé teszi
szamunkra, hogy Ugyfeleink valtozo igényeit gyorsan és hatékonyan
kielégitsiik. Dinamikus vezetéséglnk, a piacismeret és a széleskori
értékesitési tapasztalat, valamint az alkalmazas-specifikus problémakra
vonatkozd szakértelmunk biztositjak céglink vezet6 szerepét az
iparagban. A WECO olyan innovativ megoldasokat kinal, amelyek
nemcsak a termelékenységet ndvelik, hanem optimalizaljak a
beavatkozasi id6ket, csokkentik az Uizemeltetési koltségeket, és minden
korilmények kozott kivald teljesitményt biztositanak.

WECO Srl

Corso Noblesville 8,
35013, Cittadella,
(Padova)
Olaszorszag

+39 049 7301120
info@weco.it
WWW.Weco.it

You

Y\ Management
e EARE
S0 9001:2015 &

BLM

www.bim.hu

welding technologies

B.L.Metal Hungaria Kft.

1201 Budapest, Vagéhid u. 55.
Tel.: +36 1 283 3614
www.blm.hu, info@blm.hu
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